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Jedinec¢ny identifika¢ni kod vyrobku

Profil uzavieny se Svem S235JRH v souladu s normou EN10219-
1, zhotoveny z konstrukéni oceli

Identifikace

V souladu s Udaji na identifikaénim Stitku s ¢arovym kédem/€islem
série Cislem série na protokolu prevzeti.

Zamyslené pouZziti a rozsah pouziti
stavebniho vyrobku

Profil uzavieny se Svem zhotoveny za studena s kruhovym,
étvercovym, obdélnikovym prafezem, uréeny pro konstrukéni
Ucely.

Vyrobce (hlavni sidlo)

Marcegaglia Poland Sp.zo.o.
Ul. Kaliska 72, 46-320 Praszka

Vyrobni podnik

Ligota Dolna
Ul. Przemystowa 1, 46-320 Kluczbork

Systém posuzovani a ovérovani stélosti
vlastnosti stavebniho vyrobku

2+

Nazev a identifikac¢ni ¢islo akreditované
zkuSebni laboratore

RINA Service S.p.A. — Via Corsica, 12 — 16128 Genova - Italia
0474

Certifikat o shodé podnikové kontroly byl vystaven na zakladé:
*  Vstupni kontroly vyrobniho podniku a podnikové vyrobni kontroly.
» Dohled, posuzovani a stalé audity podnikové vyrobni kontroly.

DEKLAROVANE VLASTNOSTI

Zakladni charakteristiky

Harmonizovana technicka

Vlastnosti e
specifikace

Rozmérova tolerance

V souladu s tabulkou 2 EN10219-2:2006

Protazeni

Pevnost v tahu

Mez tvarnosti

Razova pevnost

V souladu s tabulkou 1
EN10219-1:2006

Svafitelnost (CEV)

0.35% max

Trvanlivost

N.P.D.

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni o
vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) &. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného

vyse.

Ligota Dolna, 03.11.2014

Toto prohlaSeni o vlastnostech je platné souc¢asné s identifikacnim Stitkem vyrobku a s pfevoznim dokladem, ktery je pfilozen ke zbozi, nebo
s certifikatem protokolu prevzeti, ktery je vystaven béhem zasilky.
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Tabulka 1 — Mechanické vlastnosti

Druh oceli M'rl'm alr_n mez Pevnostvtahu R Minimalni protazeni A% © | Minimalni energie zlomu
tvarnosti R en
[MPa] [MPa] Lo=5.65VSo KVinJ®@
Oznaceni e ; —
oceli CEo e Nominalni tlous tka v mm o REHI
Teplota m éfFeni | pevnost
<16 <3 2 3 <40 <40 energie
S235JRH™ 1.0039 235 360+510 360+510 24® 20° 27
a. Razova pevnost je méfena pouze tehdy, jestlize je opce 1.3 definovana béhem objednavky.
b. Viz vyjimky:
O  Protloustku >3,0 mm a pro rozmeéry D/T < 15 (kruhové) a (B+H)/2T < 12,5 (étvercové, obdélnikové) je minimalni protazeni
snizeno o 2.
O  Pro tloustku <3,0 mm minimalni hodnota protazeni ¢ini 17%
C. Protloustku <3,0 mm procentni protazeni musi byt uvedeno pro méfenou délku 80 mm nebo 50 mm
d. Zkousky razové pevnosti, jestlize jsou pouZivany nebo vyZadovany, jsou provadény v souladu s normou EN10219-1. Nejsou
predpokladany zkousky rdzové pevnosti pro nomindlni tloustky <6,0 mm
Parametr Profily uzav rené kruhové FIE VR (275 (HEEes &

obdélnikové

# 1% pfi minimalni hodnoté + 0,5 mm a maximalni

H, B <100 mm= * 1% przy warto$ci min + 0,5 mm

Vn(gjél’ rozméry (D,Ba ‘. 100 mm < H, B <200 mm= * 0,8%
7 hodnoté £10mm H, B > 200 mm= = 0,6%
pro D < 406,4 mm:
T<5mm= +10% T <5mm= +10%
Tlous tky (T) T>5 mm= +0,5mm T>5mm= +0,5mm

pro D > 406,4 mm
+ 10% pfi hodnoté max+ 2mm

Odchylka kruhovosti (O)

2% pro profily uzaviené, kde pomér pradméru a tloustky
neprekracuje 100, pfi &emz odchylka kruhovosti se
pocita podle vzoru:

O(%) =

Dmax— Dmin %100

Vydutost / Vypuklost
(X1, Xz)(z)

Max. 0,8% z minimum 0,5mm, pfi pouZiti vzoru:

xl xl
—*100%:; —*100% ;
B 0, H 0. etc.

Kolmost boku ( 6)

90°+ 1°

Polom ér rohu
(C1, C2nebo R)

T<6mm= 1,6T +2,4T
6 <T <10= 2,0T =+ 3,0T

10 <T = 2,4T + 3,6T

Zkrouceni (V)

2mm + 0,5 mm/m délka

PFimo €arost (e)

0,20 % celkové délky a 3mm na kazdy metr délky

0,15 % celkové délky a 3mm na kazdy metr délky

Masa (M)

+ 6 % pro jednotlivy profil

Odchylka délky (T) ©

Jestlize pomér D/T >100, pak je nutné sjednat odchylku kruhovosti.

Tolerance vydutosti a vypuklosti je nezavisla na toleranci vnéjSich rozmeérd.

<6000mm = 0;+5mm
Délky presné 6000mm < L £10000mm = 0; + 15mm

> 10000mm = 0; + 5mm + Imm/m
Délky pfiblizné > 4000mm = 0; + 50 mm

Béhem etapy dotazovani na nabidku a objednavani méa vyrobce povinnost uréit uréeny druh délky a rozsah délky nebo délek.

Méreni rozmért bude provedeno ve vzdalenosti nejméné 100 mm od konce profilu.
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