P4 MARCEGAGLIA

quality department

LEISTUNGSERKLARUNG

NR. C3007 Rev. 1

Produktschlussel Geschlossenes Hohlprofil mit Naht S235JRH nach EN10219-1,
hergestellt aus Baustahl

Wie auf dem Etikett mit Barcode und / oder auf der Losnummer

Identifizierung und der Prufbescheinigung angegeben.

Kaltgeformtes Hohlprofil mit Naht mit rundem, quadratischem oder

Verwendungszweck rechteckigem Querschnitt fur eine bauliche Nutzung.

Marcegaglia Poland Sp. z o. o.

Hersteller (rechtlicher Sitz) Ul. Kaliska 72. 46-320 Praszka

Ligota Dolna

Produktionswerk Ul. Przemystowa 1, 46-320 Kluczbork

System zur Bewertung und Uberpriifung der

Leistungsbesténdigkeit des Bauprodukts 2+

RINA Service S.p.A. — Via Corsica, 12 — 16128 Genova - Italia

Notifizierte Stelle und Kennnummer 0474

Hat die Konformitatsbescheinigung ausgestellt, die sich auf die folgenden Elemente bezieht
» Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle.
+ Uberwachung, Bewertung und sténdige Priifungen der werkseigenen Produktionskontrolle.

ERKLARTE LEISTUNG

Harmonisierte Norm

Wesentliche Merkmale Erklarte Leistungen
Maltoleranzen GemaR Tabelle 2 EN10219-2:2006
Bruchdehnung
Zugfestigkeit

Gemal Tabelle 1

Streckgrenze )
Kerbschlagversuch EN10219-1:2006
Kohlenstoffaquivalent (CEV) 0.35% max.

Dauerhaftigkeit N.P.D.

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklarten Leistung/den erklarten Leistungen. Fir die
Erstellung der Leistungserklarung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der obengenannte
Hersteller verantwortlich.

Im Nayf en der Firma Marcegaglia Poland Sp. z o. o:

Eitippo Nicoli

Ligota Dolna, 03.11.2014

Diese Leitungserklarung wird als gultig angesehen, wenn das Kennzeichnende Etikett des Produkts und die Warenbegleitpapiere oder das
Prifzeugnis das nach der Sendung ausgestellt wird, beigefugt sind.
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Tabelle 1 — Mechanische Eigenschaften

Stahltyp Streckgranze min. Zugfestigkeit R 1, Bruchdehnung A% © Kerbschlagarbeit
_ i@
S e [MPa] [MPa] Lo=5.65VSo KVinJ
bezeichnung nummer Nenndicke in mm Temperaturtest Zahigkeit
<16 <3 2 3 <40 <40 Energie
S235JRH™ 1.0039 235 3604510 360+510 24" 20° 27

a. Die Schlagzahigkeit wird nur dann geprift, wenn in der Bestellung die Option 1.3 angegeben wurde.
b. Siehe Ausnahmen:
O Fur Dicken >3,0 mm und fur Abmessungen D/T < 15 (rund) und (B+H)/2T < 12,5 (quadratisch, rechteckig) ist die
Mindestdehnung um 2 verringert.
O Fur Dicken <3,0 mm betragt die minimale Dehnung 17%
C. Fur Dicken <3,0 mm kann die prozentuelle Dehnung flr die Messlange 80 mm oder 50 mm angegeben werden
d. Kerbschlagbiegeversuche werden im Bedarfsfall nach EN10219-1 durchgefiihrt. Fiir Nenndicken <6,0 mm sind keine
Kerbschlagbiegeversuche vorgesehen.

Quadratische und rechteckige

Parameter Runde geschlossene Hohlprofile geschlossene Hohlprofile

H, B < 100 mm = * 1% mit mindestens + 0,5 mm

AuBenmafle (D, Bund L 196 mit mindestens + 0,5 mm und ein max. von +10mm{100 mm < H, B < 200 mm = + 0,8%

(4)
H) H, B > 200 mm = +0,6%

fur D < 406,4 mm:
T<5mMm= +10% T<5mm = +10%

Wanddicke (T) T>5 mm = +0,5mm T>5mm= +0,5mm

fir D > 406,4 mm
+ 10% bei Max + 2mm

2% fur geschlossene Hohlprofile, wenn das Verhéltnis
zwischen Durchmesser und Dicke 100% nicht Ubersteigt,
Unrundheit (O) mit Verwendung der Formel:

O(%) = Dmaxl—)Dmm 100

L . Max. 0,8% aus min. 0,5mm, bei Verwendung der Formel:
Konkavitat / Konvexitét

xl x1
(Xl, Xz)(z) — * 1 OOLyO: il 1 OO% . etc.
B H
Rechtwinkligkeit der o o
Seiten (8) 9071
T<6mm = 1,6T +24T
Kantenradius (C1, C2oder [ 6<T<10 = 2,0T+3,0T
R)
10<T = 24T +3,6T
Torsion (V) - 2mm + 0,5 mm/m L&nge
o N N o N i
Geradheit (e) 0,20 % der gesamten Lange und 3mm pro Meter Lange [0,15 % der gesamten Lange und 3mm pro Meter Léange
Masse (M) + 6 % flr jede gelieferte Lange
< 6000mm = 0;+5mm
. @ Genaue Langen 6000mm < L <10000mm = 0; + 15mm
Langentoleranz (T)
> 10000mm = 0; + 5mm + Imm/m
Ungefahre Langen > 4000mm = 0; +50 mm

Wenn das Verhéaltnis von D / T> 100 ist, unterliegt die Rundheitstoleranz der Vereinbarung
Die Toleranz der Konvexitat und Konkavitét ist unabhéngig von den Toleranzen der AuRenabmessungen

Der Hersteller kann zum Zeitpunkt des Angebots oder der Bestellung die Art der benétigten Langen und deren Bandbreite bestimmen.

Die Messungen miissen mindestens100 mm vom Rohrstangen ende durchgefiihrt werden

Leistungserklarung Nr. C3007 — Rev. 1 Seite 2 von 2



