P4 MARCEGAGLIA

quality department

DEKLARACJA WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

NR C3011 Rew. 1

Kod identyfikacyjny produktu Ksztattownik zamkniety ze szwem S355J2H zgodnie z EN10219-
1, wykonany ze stali konstrukcyjnej

Zgodnie z danymi na etykiecie identyfikacyjnej z kodem
Identyfikacja kreskowym/numerem partii i numerem partii na $wiadectwie
odbioru.

Ksztaltownik zamkniety ze szwem wykonany na zimno o przekroju
okragtym, kwadratowym, prostokgtnym, przeznaczony do celéw
konstrukcyjnych.

Przeznaczenie i zakres zastosowania
wyrobu budowlanego

Marcegaglia Poland Sp.zo.o.

Producent (siedziba giowna) UI. Kaliska 72, 46-320 Praszka

Ligota Dolna

Zakiad produkcyjny Ul. Przemystowa 1, 46-320 Kluczbork

System oceny i ciggtego nadzoru

wiasdciwosci uzytkowych wyrobu 2+

budowlanego

Nazwa i numer identyfikacyjny jednostki RINA Service S.p.A. — Via Corsica, 12 — 16128 Genova - Italia
notyfikowanej 0474

Certyfikat zgodno$ci zaktadowej kontroli produkcji zostat wystawiony na podstawie:
» wstepnej kontroli zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji.
* nadzér, ocena i state audyty zaktadowej kontroli produkciji.

DEKLAROWANE WLASCIWOSCI UZYTKOWE

Charakterystyki gtéwne Wiasciwo $ci u zytkowe Norma zharmonizowana
Tolerancje wymiarowe Zgodnie z tabelg 2 EN10219-2:2006
Wydluzenie

Wytrzymato$¢ na rozcigganie

Granica plastycznosci Zgodnie 2 tabelg 1

EN10219-1:2006

Udarnos¢
Spawalnos¢ (CEV) 0.45% max
Trwalosé N.P.D.

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych. Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzgdzeniem (UE) nr
305/2011 na wytgczng odpowiedzialnosé producenta okreslonego powyzej.

Ligota Dolna, 03.11.2014

Niniejsza deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest wazna wraz z etykietg identyfikacyjng produktu oraz z dokumentem przewozowym,
dotgczonym do towaru, bgdz z certyfikatem odbioru wystawionym podczas wysyiki.
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Tabela 1 — Wihasciwo $ci mechaniczne

Gatunek stali “;I'Q'S?;aclznfog;i?';l Wytrzymato $¢ na rozci gganie R, Mmmalni%c)uu Zeni€ | Minimalna energia tamania
. [MPa] [MPa] Lo=5.65VSo KV inJ©
Oznaczenie Numer stali :
stali Nominalna grubo $¢ w mm Temperatura | Udarno ¢
<16 <3 2 3 <40 <40 badania energia
S355J2H 1.0576 355 510+680 470+630 20% -20° 27
a. Dlawymiaréw D/T < 15 (okragtych) i (B+H)/2T < 12,5 (kwadratowych, prostokatnych) minimalne wydtuzenie jest pomniejszone o 2.
b. Dlagrubosci <3,0 mm wydluzenie procentowe moze byé podane dla diugo$ci pomiarowej 80 mm lub 50 mm
C. Proby udarnosci, jesli sg stosowane bgdz wymagane, sg wykonywane zgodnie z normg EN10219-1. Nie przewidziano préb udarnosci
dla grubosci nominalnych <6,0 mm
Parametr Ksztattowniki zamkni ete okr agte NEAEIILY T (7

kwadratowe i prostok atne

Wymiary zewn etrzne
(D,BiH)®

H 1% przy warto$ci minimalnej + 0,5 mm i wartosci
maksymalnej £10mm

H, B <100 mm = * 1% przy warto$ci min £ 0,5 mm

100 mm < H, B <200 mm = +0,8%

H, B > 200 mm = +0,6%

Grubo sci (T)

dla D < 406,4 mm:
T<5mm= +10%
T>5 mm = +0,5mm

T<5mm=1%10%
T>5mm= +0,5mm

dla D > 406,4 mm
+ 10% przy wartosci max + 2mm

Odchytka okr agto sci (O)

2% dla ksztaltownikéw zamknietych, gdzie stosunek
Srednicy do grubosci nie przekracza 100, przy czym
lodchytke okragtosci oblicza sie ze wzoru:

0(%) = Dmax— Dmin 100

Wklesto $¢ / Wypukto ¢
(X1, Xz)(2

Max. 0,8% z minimum 0,5mm, przy zastosowaniu wzoru:

xl xl
—*100%; *100% ;
B 0, H 0, etc.

Prostopadto $¢ boku ( 8)

90° +1°

Promie n naroza
(C1, C2lub R)

T<6mm = 1,6T+24T
6<T <10 = 2,0T+3,0T

10<T = 24T +3,6T

Skrecenie (V)

2mm + 0,5 mm/m dtugosé

Prostoliniowo $¢ (e)

0,20 % dtugosci catkowitej i 3mm na kazdy metr dtugosci

0,15 % dtugosci catkowitej i 3mm na kazdy metr dtugosci

Masa (M)

+ 6 % dla pojedynczego ksztattownika

Odchytka dtugo sci (T)©

1

5]

Kiedy stosunek D/T > 100, wéwczas odchytke okragtosci nalezy uzgodnié.

< 6000mm = 0;+5mm
Diugosci doktadne 6000mm < L £10000mm = 0; + 15mm

> 10000mm = 0; + 5 mm + Imm/m
Diugosci przyblizone > 4000mm = 0; + 50 mm

Tolerancja wklgstosci i wypuktosci jest niezalezna od tolerancji wymiaréw zewnetrznych.
Na etapie zapytania ofertowego i zamdéwienia producent powinien ustali¢ okreslony rodzaj dlugosci oraz zakres dtugosci lub dtugosci.

Pomiary wymiaréw zostang wykonane w odlegtosci co najmniej 100 mm od konca ksztattownika.
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