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- POLAND
quality department
VYHLASENIE O PARAMETROCH
C.C3015 Rev. 1
Identifikacny kod vyrobku Vyrobok z ocele valcovanej za tepla uréeny na konstrukéné Gcely.
Druh ocele S275J0 v stlade s EN10025-2:2004
ey o Podla Udajov na identifikatnom Stitku s Ciarovym kédom/Eislom
Identifik&cia . L o . .
SarZze a Cislom SarZe na potvrdeni o prevzati.
Urcenie a oblast pouzitia stavebného Plochy vyrobok ureny na pouzitie v kovovych alebo
vyrobku kombinovanych a v beténovych konStrukciach.

Marcegaglia Poland Sp.zo.o.

Vyrobea (hlavné sidlo) Ul. Kaliska 72, 46-320 Praszka

Ligota Dolna

Vyrobny zavod Ul. Przemystowa 1, 46-320 Kluczbork

Systém hodnotenia a priebeznej kontroly

- ; 2+
parametrov stavebného vyrobku
N&zov a identifikacné ¢islo notifikovaného RINA Service S.p.A. — Via Corsica, 12 — 16128 Genova - Italia
organu 0474

Vyhlasenie o zhode podnikovej kontroly kvality vyroby bolo vystavené na zéklade:
» vstupnej kontroly vyrobného zavodu a podnikovej kontroly kvality vyroby.
« kontroly, hodnotenia a pravidelnych auditov podnikovej kontroly kvality vyroby.

DEKLAROVANE PARAMETRE

Hlavné parametre Parametre Harmonizovana norma
Rozmerové tolerancie Podla tabulky 2 EN10051:2010
RoztaZnost
Pevnost v tahu , .
Medza kizu Poda tabufky 1 EN10025-1:2004
HiZevnatost EN10025-2:2004
Zvaritelnost (CEV) max. 0.40%
Zivotnost Ziadne udaje

Uvedené parametre vyrobku su v zhode so stuborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o parametroch

sa v stlade s nariadenim (EU) &. 305/2011 vydava na vyhradnu zodpovednost uvedeného vyrobcu.

Ligota Dolna, 03.11.2014

Toto vyhlasenie o parametroch je platné len spolu s identifikaénym Stitkom vyrobku a prepravnym dokladom, prilozenym k tovaru alebo s
dokladom o prevzati, vystavenym pocas prepravy.
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TABULKA 1 - MECHANICKE VLASTNOSTI

Mechanické vlastnosti pri izbovej teplote pre jednotlivé druhy ocele, pre ktoré sa ur€uju hodnoty narazovej prace

ReH @ Min. percentudlna roztaznost po pretrhnuti % © NEVERDTE 9 1)
eH @ ®) KV
MPa® Rm™ MPa i
. _ Min.
Druh ocele A0 Lo= 80 (mm) SLG?S\/;o Teplota | energia
' (€S )
Menovita hrubka (mm)
<16 <3 [=z3=<100] "™ <1 >1<15 | >15<2 | >2<25 [>25<3]| >3<40 >6<150
I 15 16 17 18 19 23
S275J30 275 |430 + 580|410 + 560 0 27
t 13 14 15 16 17 21
a) Pre ocelové pasy a plechy so Sirkou = 600 mm sa uvedené hodnoty vztahuju na vzorky odobrané v smere prie€nom (t) na smer
valcovania. V pripade ostatnych vyrobkov sa uvedené hodnoty vztahuju na vzorky odobrané v smere rovnobeznom (I) so smerom
valcovania
b) MPa = IN/mm2

TABULKA 2 — ROZMEROVE TOLERANCIE

Tolerancie hrabky (mm)

Tolerancie pre menovité Sirky

MENOVITA HRUBKA

<1200 > 1200 <1500 > 1500 <1800 >1800
<2,00 +0,17 +0,19 +0,21 -
>2,00< 2,50 +0,18 +0,21 +0,23 +0,25
> 2,50 < 3,00 +0,20 +0,22 +0,24 +0,26
> 3,00 < 4,00 +0,22 +0,24 +0,26 +0,27
> 4,00 < 5,00 +0,24 +0,26 +0,28 +0,29
> 5,00 < 6,00 +0,26 +0,28 +0,29 +0,31
> 6,00 < 8,00 +0,29 +0,30 +0,31 +0,35
> 8,00 < 10,00 +0,32 +0,33 +0,34 +0,40
> 10,00 < 12,50 +0,35 +0,36 +0,37 +0,43
> 12,50 < 15,00 +0,37 +0,38 +0,40 +0,46
> 15,00 < 25,00 +0,40 +0,42 +0,45 +0,50
Tolerancie Sirky (mm)
MENOVITA SIRKA Bezné hrany Zrezané hrany
<1200 -0/+20 -0/+3
> 1200 < 1850 -0/+20 -0/+5
>1850 -0/ +25 -0/+6
[Tolerancie vyrobkov so zrezanymi hranami sa vztahuje na hrabku 10 mm.
Pre hribku vaésiu ako 10 mm musia byt hodnoty + odchylka stanovené pri objednavke
Tolerancie d izky (mm)
MENOVITA DLZKA Dolna Horna
< 2000 -0 +10
> 2000 < 8000 -0 +0,005 x menovita dizka
2 8000 -0 +40

Tolerancie plochosti (mm)

MENOVITA HRUBKA Menovita Sirka Tolerancie plochosti Osobitné tolerancie plochosti
<1200 18 9
<2,00 > 1200 < 1500 20 10
> 1500 25 13
<1200 15 8
>2,00=25 > 1200 < 1500 18 9
> 1500 23 12

Poziadavky plochosti musia byt stanovené pri objednavke

Tolerancie klinovitosti

PLECHY menovitej dizky <5000 mm, g = 0,5% dizky
PLECHY menovitej dizky 25000 mm, $irka 2600 mm s beznymi hranami, g = 20 mm max. pre v3etky dizky= 5000mm

PLECHY menovitej dizky 25000 mm, $irka 2600 mm so zrezanymi hranami, q = 15 mm max. pre v3etky dizky= 5000mm

PASY menovitej §irky 2600 mm, klinovitost nesmie presahovat 20mm pre v&etky dizky 5000mm pre beZné hrany a 15mm pre zrezané hrany. Pre
Sirky <600 je potrebné tolerancie odsuhlasit pri objednavke.

Tolerancie kolmosti

Kolmost je kalmy priemet prie¢nej hrany na pozdiznu hranu a nesmie presahovat’ 1% skutoénej Sirky plechu.
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